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® Riechstoffhaltige Wachsformulierungen 
<£) Riechstoffhaltige Wachsformulierung ent ha ltend 

WachsDartikel mit einem Durchmesser von 1 bis 500 urn. 

len Khstoffanteil von 1 bis 80 Gew,% unc I einen 

Emulgatorgehalt von 0,1 bis 10 Gew.-%. s.e konnen zur 

flTrs tellung von Kerzen verwendet werden. D.e Herste - 

lung der Kerzen kann uber ein Extrusions- oder PreBver- 

fahren erfolgen. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft die HersteUung riech- 
stoffhaltiger Wachsformulierungen, in denen der Riechstoff 
in hoher Konzentration dispergiert ist und die als &ei flie- 
Bende Partikel vorliegen. 

Feste, rieselfahige, riechstofflialtige Wachse fuhren ins- 
besondere bei der HersteUung von Duftkerzen zu Herstel- 
lungs- und ProduktvorteUen. So wird beispielsweise ein be- 
deutender Anteil der Kerzen nach dem PulverpreBverfahren 
oder auch dem Extrudierverfahren hergesteUt. Hierbei wird 
die Wachsmischung, weiche in Pulver-, Span- oder Granu- 
lat-Form vorUegt, in einer Strangpresse mit einem Docht zu 
einem endlosen Strang gepreBt und auf Lange geschnitten, 
oder die Wachsmischung wird in Stempelpressen urn den 
mit Rohrnadeln eingefuhrten Docht preBgeformt. Riech- 
stoffe k6nnen dabei im aUgemeinen nur mittels einer T^u- 
chung, die sich der Pressung anschlieBt, eingebracht wer- 
den. Die Tauchmasse besteht im wesentlichen wiederum aus 
einer Wachskomponente, da die Loslichkcit von Riechstof- 
fen in Wachsen in der Regel nur sehr gering ist, liegt die 
Konzentration der Riechstoffe nur bei ca. 2 bis 3 Volumen- 
prozent, Aufgrund der starken Temperaturabhangigkeit der 
LosUchkeit von Riechstoffen in Wachsen kann zudem beim 
Abkuhlen bzw. AuskristaUisieren des flussigen Wachses der 
Riechstoff verdrangt werden, so daB sich der Riechstoff 
uberwiegend an der Oberflache befindet. 

Auch fiir andere Kerzenherstellverfahren wie z. B. Ker- 
zenzieh- oder KerzengieBverfahren ergeben sich Verfah- 
rensvorteile, wenn man den Riechstoff in geeigneten Wach- 
sen fixiert. Diese Kerzenherstellverfahren sind in der Regel 
durch wirtschaftlich bedeutende Verluste an Riechstoffen, 
insbesondere der leichtfluchtigen Komponenten, infolge der 
Emission an die Umgebung gekennzeichnet. Die erfin- 
dungsgemaBen Wachsteilchen konnen mit einem Wachs 
hergesteUt werden, welches einen hoheren Schmelzpunkt 
besitzt als die im Kerzenziehverfahren vorUegende Wachs- 
schmelze. Mittels der erfindungsgemaBen Wachsteilchen ist 
es daher nicht nur moglich, die Riechstoffe mit erhebUch ge- 
ringeren Verlusten in die Wachsschmelze einzubnngen, son- 
dem auch homogen in der Wachsschmelze und damit im 
Kerzenstrang zu verteilen. 

Das alleinige Aufspriihen der in der Regel oligen Riech- 
stoffe auf feste Wachsteilchen ist nicht zweckmaBig. OUge 
Riechstoffe konnen in Verbindung mit Wachsen als Trenn- 
mittel wirken und beispielsweise die weitere Verarbeitung in 
PreBverfahren, wie sie im Falle von Seifen, Kerzen etc. ein- 
gesetzt werden, hinsichtiich der Festigkeit eines Formkor- 
pers erschweren bzw. an seiner Oberflache zu unerwunsch- 
ter hoher Klebrigkeit fUhren. 

Aus der WO 97/48784 ist bekannt, Riechstoffe in einem 
einen. Ester enthaltenden Losungsmittel zu losen und die 
Losung ihrerseits wiederum in Paraffin einzubnngen bzw. 
zu losen. Der Riechstoffanteil einer auf dieser Art und Weise 
hergesteUten Losung kann mehr als 10Gew.-% und bis zu 
80 Gew.-% betragen. Flussige oder olige Riechstoff-Sub- 
stanzen lassen sich in einfacher Weise dadurch verfestigen, 
daB sie in einen organischen Ester eingebracht werden. Die 
HersteUung von Gegenstanden auf Paraffinbasis, insbeson- 
dere Kerzen, beruht auf der Mischung des zuvor beschriebe- 
nen Riechstoffkonzentrates mit Paraffin mit einem Erstar- 
rungspunkt von unter 55°C. Der Riechstoffanteil wird mit 
einer bevorzugten Obergrenze von 35 Gew.-% angegeben. 

In WO 95/28912 wird ein HersteUungsweg fur verkap- 
selte Sonnenschutzmittel beschrieben. In einem ersten 
Schritt wird das Matrixmaterial geschmolzen. Danach wird 
eine UV-Licht absorbierende Komponente eingemischt. Die 
Schmelze wird in einem waBrigen Medium, welches eine 



oberflachenaktive Substanz enthalt, emulgiert. Die GroBe 
der Emulsionstropfen Uegt im Bereich zwischen 0,01 bis 
100 um. SchUeBUch wind die Emulsion auf Raumtemperatur 
abgekuhlt. Die entstehenden Partikel liegen ebenfaUs im 
5 GroBenbereich zwischen 0,01 bis 100 um. 

Nach wie vor besteht das Bedurfnis, die HersteUung der 
Kerzenrohstoffen zu vereinfachen, eine homogene Vertei- 
lung des Riechstoffes in der Kerze zu erzielen, das Abbrenn- 
verhalten dabei nicht nachteilig zu beeinflussen und schUeB- 
10 Uch die Verluste der in der Regel leichtfluchtige Substanzen 
enthaltenden Riechstoffe gering zu halten. Des weiteren las- 
sen sich Kerzen mit ausreichender Festigkeit und vernach- 
lassigbarer Oberflachenklebrigkeit nach dem PulverpreB- 
bzw. Extrudierverfahren hersteUen, die eine homogene Ver- 
15 teilung des Riechstoffes aufweisen. Das riechstoffhaltige 
Wachspulver laBt sich nicht nur mit dem Kerzenwachs mi- 
schen, sondern auch mit Additiven wie z. B. Farbstoffen. 
Das Abbrennverhalten soU nicht nachteiUg beeinfluBt wer- 
den. t . r 
20 Es wurden riechstoffhaltige Wachsformuherungen, die 
Wachspartikel mit einem Durchmesser von 1 bis 500 um, ei- 
nen Riechstoffanteil von 1 bis 80 Gew.-% und einen Emul- 
gatorgehalt von 0,1 bis 10 Gew.-% enthalten, gefunden. 
Die erfindungsgemaBen Wachsformulierungen fixieren 
25 den Riechstoff, so dass insbesondere beim Pulverpress- 
bzw. Extrudierverfahren das Rohstoffhandling wesentlich 
erleichtert wird, die Verteilung des Riechstoffs in den Press- 
lingen weitgehend homogen ist sowie ein geringerer Ver- 
lust/Emission an Riechstoff auftritt. Die Festigkeit des 
30 Presslings ist ausreichend hoch; der Riechstoff wirkt nicht 
als Trennmittel und sondert sich nicht an der Oberflache ab. 

Bevorzugt werden riechstoffhaltige WachsformuUerun- 
gen, die Wachspartikel mit einem Durchmesser von 10 bis 
200 um, einen Riechstoffanteil von 30 bis 60Gew.-% und 
35 einen Emulgatorgehalt von 0,5 bis 2 Gew.-%, enthalten. 

Als Wachse fiir die erfindungsgemaBen Wachsformuhe- 
rungen seien naturUche, chemisch modifizierte sowie syn- 
thetische Wachse oder andere Brennmassen genannt. Natur- 
Uche Wachse konnen pflanzlichen (z. B. Carnaubawachs) 
40 oder tierischen (z. B. Bienenwachs) Ursprungs sein. Zu der 
Kategorie der natiirUchen Wachse gehoren auch Mineral- 
wachse, wie z. B. Ceresin, und petrochemische Wachse, wie 
z B. Paraffinwachse (Kohlenwasserstoffgemische), Mikro- 
wachse etc. Zu den chemisch modifizierten Wachsen zahlen 
45 Hartwachse, wie z. B. Montanesterwachse. Zu syntheti- 
schen Wachsen werden beispielsweise Polyalkylwachse 
oder Polyethylenwachse gerechnet. Synthetische Wachse 
konnen aber auch durch Veresterung von Fettsauren pflanz- 
lichen Ursprungs und Alkoholen hergesteUt werden. Brenn- 
50 massen konnen beispielsweise feste bzw. gehartete Pflan- 
zenfette oder Fette tierischen Ursprungs sein. 

Bevorzugte Wachse fur die erfindungsgemaBen Wachs- 
formulierungen sind Stearine und Paraffine. 

Beispiele fiir Riechstoffe fur die erfindungsgemaBen 
55 Wachsformuherungen finden sich z. B. in S. Arctander, Per- 
fume and Flavor Materials, Vol. I und II, Montclair, N. J., 
1969, Selbstveriag oder K. Bauer, D. Garbe und H. Surburg, 
Common Fragrance and Flavor Materials, 3 . Ed., Wiiey- 
VCH,Weinheim 1997. 
60 Im einzelnen seien genannt: 

Extrakte aus natiirlichen Rohstoffen wie Ethensche Ole, 
Concretes, Absolues, Resine, Resinoide, Balsame, Unktu- 
ren wie z. B. Ambratinktur; Amyrisol; AngeUcasamenol; 
AngeUcawurzelol; Anisol; Baldrianol; BasiUkumol; Baum- 
65 moos -Absolue; Bayol; BeifuBol; Benzoeresin; Bergamot- 
teol; Bienenwachs-Absolue; Birkenteerol; Bittermandelol; 
Bohnenkrautol; Buccoblatterol; Cabreuvaol; Cadeol; Cal- 
musol; Campherol; Canangaol; Cardamomenol; Cascani- 
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laol; Cassiaol; Cassie-Absolue; Castoreum-absolue; Ce- 
dernblatterol; Cedernholzol; Cistusol; Gtronellol; Citro- 
nenol; Copaivabalsam; Copaivabalsamol; Corianderol; Co- 
stuswurzelol; Cumindl; Cypressenol; Davanaol; Dillkrautol; 
Dillsamenol; Eau de brouts-Absolue; Eichenmoos- Absolue; 5 
Elerniol; Estragonol; Eucalyptus-citriodora-Ol; Eucalyp- 
tusol; Fenchelol; Fichtennadelol; Galbanumol; Galbanum- 
resin; Geraniumol; Grapefruitol; Guajakholzol; Gurjunbal- 
sam; Gurjunbalsamol; Helichrysum-Absolue; Helichrysu- 
mol; Ingwerol; Iriswurzel-Absolue; Iriswurzelol; Jasmin- 10 
Absolue; Kalmusol; 

Kamiilenol blau; Kamiilenol romisch; Karottensamenol; 
Kaskarillaol; Kiefernadelol; Krauseminzol; Kummelol; 
Labdanumol; Labdanum- Absolue; Labdanumresin; Lavan- 
din-Absolue; Lavandinol; Lavendel-Absolue; Lavendelol; 15 
Lemongrasol; Liebstockol; Limetteol destilliert; Limetteol 
gepreBt; Linaloeol; Litsea-cubeba-Ol; Lorbeerbiatterol; Ma- 
cisol; Majoranol; Mandarinenol; Massoirindenol; Mimosa- 
Absolue; Moschuskornerol; Moschustinktur; Muskateller- 
Salbei-Ol; MuskatnuBol; Myrrhcn-AbsoLuc; Myrrhenol; 20 
Myrtenol; Nelkenblatterol; Nelkenblutenol; Neroliol; Oliba- 
num- Absolue; Olibanumol; Opopanaxol; Orangenbluten- 
Absolue; Orangenol; Origanumol; Palmarosaol; Patchou- 
U61; Perillaol; Perubalsamol; Petersilienblatterol; Petersi- 
liensamenol; Petitgrainol; Pfefferminzol; Pfefferol; Pimen- 25 
tol; Pineol; Poleyol; Rosen- Absolue; Rosenholzol; Rosenol; 
Rosmarinol; Salbeiol dalmatinisch; Salbeiol spanisch; San- 
delholzol; Selleriesamenol; Spiklavendelol; Stemanisol; 
Styraxol; Tagetesol; Tannennadelol; Tea-tree-Oi; Terpen- 
tinol; Thymianol; Tolubalsam; Tonka-Absolue; Tuberosen- 30 
Absolue; Vanilleextrakt; Veilchenbiatter-Absolue; Verbe- 
naol; Veuverol; Wacholderbeerol; Weinhefenol; Wermutol; 
Wintergrunol; Ylangol; Ysopol; Zibet-Absolue; Zimtblat- 
terol; Zimtrindenol; sowie Fraktionen davon, bzw. daraus 
isolierten Inhaltsstoffen; 35 

Einzel-Riechstoffe aus der Gruppe der Kohlenwasser- 
stoffe, wie z. B. 3-Caren; a-Pinen; 0-Pinen; a-Terpinen; y- 
Teq>inen; p-Cymol; Bisabolen; Camphen; Caryophyllen; 
Cedren; Farnesen; Limonen; Longifolen; Myrcen; Ocimen; 
Valencen; (E,Z)-l,3,5-Undecatrien; 40 

der aliphatischen Alkohole wie z. B. Hexanol; Octanol; 
3-Octanol; 2,6-Dimethylheptanoi; 2-Methylheptanol, 2-Me- 
thyloctanol; (E)-2-Hexenol; (E)- und (Z)-3-Hexenol; 1-Oc- 
ten-3-ol; Gemisch von 3, 4,5,6,6-Pentamethyl-3/4-hepten-2- 
ol und 3,5,6,6-Tetramethyl-4-methyleneheptan-2-ol; (E,Z)- 45 
2,6-Nonadienol; 3,7-Dimethyl-7-methoxyoctan-2-ol; 9-De- 
cenol; 10-Undecenol; 4-Methyl-3-decen-5-ol; der aliphati- 
schen Aldehyde und deren l,4-Dioxacycloalken-2-one wie 
z. B. Hexanal; Heptanal; Octa-nal; Nonanal; Decanal; Un- 
decanal; Dodecanal; Tridecanal; 2-Methyloctanal; 2-Me- 50 
thylnonanal; (E)-2-Hexenal; (Z)-4-Heptenal; 2,6-Dimethyl- 

5- heptenal; 

10-Undecenal; (E)-4-Decenal; 2-Dodecenal; 2,6,10-Tri- 
methyl-5,9-undecadienai; Heptanaldiethylacetal; 1,1-Dime- 
thoxy-2,2,5-trimethyl-4-hexen; Citronellyloxyacetaldehyd; 55 

der aliphatischen Ketone und deren Oxime wie z. B. 2- 
Heptanon; 2-Octanon; 3-Octanon; 2-Nonanon; 5 -Methyl- 3- 
heptanon; 5-Methyl-3-heptanonoxirn; 2,4,4,7-lfetramethyl- 

6- octen-3-on; der aliphatischen schwefelhaltigen Verbin- 
dungen wie z. B. 3-Methylthiohexanol; 3-Methylthiohexyl- 60 
acetat; 3-Mercaptohexanol; 3-Mercaptohexylacetat; 3-Mer- 
captohexylbutyrat; 3-Acetylthiohexylacetat; l-Menthen-8- 
thiol; 

der aliphatischen Nitrile wie z. B. 2-Nonensaurenitrii; 2- 
Tridecensaurenitril; 2,12-Tridecensaurenitril; 3,7-Dimethyl- 65 
2,6-octadiensaurenitril; 3,7-Dimethyl-6-octensaurenitril; 

der aliphatischen Carbonsauren und deren Ester wie z. B. 
(E)- und (Z>3-Hexenylformiat; Ethylacetoacetat; Isoamyl- 
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acetat; Hexylacetat; 3^,5-TrimethylhexyLacetat; 3-Methyl- 
2-butenylacetat; (E)-2-Hexenylacetat; (E)- und (Z)-3-He- 
xenylacetat; Octylacetat; 3-Octylacetat; l-Octen-3-ylacetat; 
Ethylbutyrat; Butylbutyrat; Isoamylbutyrat; Hexylbutyrat; 
(E)- und (Z>3-Hexenylisobutyrat; Hexylcrotonat; Ethyliso- 
valerianat; Ethyl-2-raethylpentanoat; Ethylhexanoat; AUyl- 
hexanoat; Ethylheptanoat; AUylheptanoat; Ethyloctanoat; 
Ethyl-(E^)-2,4-decadienoat; Methyl-2-octinat; Methyl-2- 
noninat; AUyl-2-isoamyloxyacetat; Methyl-3,7-dimethyl- 
2,6-octadienoat; 

der acyclischen Terpenalkohole wie z. B. Citronellol; Ge- 
ranioi; Nerol; Linalool; Lavadulol; Nerolidol; Farnesol; 1b- 
trahydrolinalool; Tetrahydrogeraniol; 2,6-Dimethyl-7-oc- 
ten-2-ol; 2,6-Dimethyloctan-2-ol; 2-Methyl-6-methylen-7- 
octen-2-ol; 2,6-Dimethyl-5,7-octadien-2-ol; 2,6-Dimethyl- 
3,5-octadien-2-ol; 3,7-Dimethyl-4,6-octadien-3-ol; 3,7-Di- 
methyl- l,5,7-octatrien-3-ol 2,6-Dimethyl-2,5,7-octatrien-l- 
ol; sowie deren Formiate, Acetate, Propionate, Isobutyrate, 
Butyrate, Isovalerianate, Pentanoate, Hexanoate, Crotonate, 
Tiglinate, 3-Mcthyl-2-butenoate; 

der acycUschen Terpenaldehyde und -ketone wie z. B. 
Geranial; Neral; Citronellal; 7-Hydroxy-3,7-dimethylocta- 
nal; 7-Methoxy-3,7-dimethyloctanal; 2,6,10-Trimethyl-9- 
undecenal; Geranylaceton; sowie die Dimethyl- und Diethy- 
lacetale von Geranial, Neral, 7-Hydroxy-3,7-dimethylocta- 
nal; 

der cyclischen Terpenalkohole wie z, B. Menthol; Isopu- 
legol; alpha-Terpineol; Terpinenol-4; Menthan-8-ol; Ment- 
han-l-ol; Menthan-7-ol; Bomeol; Isobomeol; Linalooloxid; 
Nopol; Cedrol; Ambrinol; Vetiverol; Guajol; sowie deren 
Formiate, Acetate, Propionate, Isobutyrate, Butyrate, Isova- 
lerianate, Pentanoate, Hexanoate, Crotonate, Tiglinate, 3- 
Methyl-2-butenoate; 

der cyclischen Terpenaldehyde und -ketone wie z. B. 
Menthon; Isomenthon; 8-Mercaptomenthan-3-on; Carvon; 
Campher, Fenchon; alpha-Ionon; beta-Ionon; alpha-n-Me- 
thylionon; beta-n-Methylionon; alpha-Isomethylionon; 
beta-Isomethylionon; alpha-Iron; alpha-Damascon; beta- 
Damascon; beta-Damascenon; delta-Damascon; gamma- 
Damascon; l-(2,4; 4-Trimethyl-2-cyclohexen-l-yl)-2-bu- 
ten- 1-on; 1 ,3,4,6,7,8a-Hexahydro- 1,1 ,5,5-tetramethyl-2H- 
2,4a-methanonaphthalen-8(5H)-on; Nootkaton; Dihydro- 
nootkaton; alpha-Sinensal; beta-Sinensal; Acetyliertes Ce- 
dernholzol (Methylcedrylketon); 

der cyclischen Alkohole wie z. B. 4-tert.-Butylcyclohexa- 
nol; 3,3,5-Trimethylcyclohexanol; 3-Isocamphylcyclohexa- 
nol; 2,6,9-Trimethyl-Z2,ZS39-cyclododecatrien-l-ol; 2- 
Isobutyl-4-methyltetrahydro-2H-pyran-4-ol; 

der cycloaliphatischen Alkohole wie z. B. alpha,3,3-TYi- 
methylcyclohexylmethanoi; 2-Methyl-4-(2,2,3-trimethyl-3- 
cyclopent- l-yl)butanol; 2-Methyl-4-(2,2,3-trimethyl-3-cy- 
clopent- l-yl)-2-buten- l-ol; 2-Ethyl-4-(2,2,3-trimethyl-3- 
cyclopent- 1 -yl)-2-buten- l-ol; 3-Methy l-5-(2,2,3-trimethy l- 
3-cyclopent-l-yl)-pentan-2-ol; 3-Methyl-5-(2,2,3-trime- 
thyl-3-cyclopent- 1 -y l)-4-penten-2-ol; 3,3-Dimethy 1-5- 
(2,2,3-trimethyl-3-cyclopent-l-yl)-4-penten-2-ol; l-(2,2,6- 
Trimethylcyclohexy l)pentan-3-ol; 1 -(2,2,6-Trimethylcyclo- 
hexyl)hexan-3-ol; 

der cyclischen und cycloaliphatischen Ether wie z. B. Ci- 
neol; Cedrylmethylether; Cyclododecylmethylether; (Et- 
hoxymethoxy)cyclododecan; alpha-Cedrenepoxid; 
3a,6,6,9a-Tfelramemyldodecahydronaphtho[2,l-b]furan; 3a- 
Emyl-6,6,9a-trimemyldodecahydronaphmo[2,l-b]furan; 
1 ,5 ,9-Trimethy 1- 1 3 -oxabicy clo[ 10.1.0] trideca-4,8-dien; Ro- 
senoxid; 2-(2,4-Dimethyl-3-cyclohexen-l-yl)-5-methyl-5- 
( 1 -methylpropy 1)- 1 ,3-dioxan ; 

der cyclischen Ketone wie z.B. 4-tert.-Butylcyclohexa- 
non; 2,2,5-Trimethyl-5-pentylcyclopentanon; 2-Heptylcy- 
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clopentanon; 2-Pentylcyclopentanon; 2-Hydroxy-3-methyl- nal; Zimtaldehyd; alpha-Butylzimtaldehyd; alpha- Amy 1- 

2- cyclopenten-l-on; 3-Methyl-cis-2-penten- 1 -yl-2-cyclo zimtaldehyd; alpha-Hexylzimtaldehyd; 3-Methyl-5-phenyl- 
r»nten-l-on;3-Methyl-2-pentyl-2-cyclopenten-l-on; 3-Me- pentanal; 4-Methoxybenzaldehyd; 4-Hydroxy-3-methoxy- 
thyl-4-cyclopentadecenon; 3-Methyl-5-cyclopentadecenon; benzaldehyd; 4-Hydroxy-3-ethoxybenzaldehyd; 3,4-Methy- 

3- Methylcyclopentadecanon; 4-(l-Ethoxyvinyl)-3,3,5,5-tet- 5 lendioxybenzaldehyd; 3,4-Dimethoxybenzaldehyd; 2-Me- 
ramethylcyclohexanon; 4-tert.-Pentylcyclohexanon; 5-Cy- myl-3-(4-methoxyphenyl)propanal; 2-Methyl-3-(4~methy- 
clohexadecen- 1 -on; 6,7-Dihy dro- 1 , 1 ,2,3,3-pentamethyl- lendioxyphenyl)propanal; 

4(SH)-indanon; 5-Cyclohexadecen-l-on; 8-Cyclohexade- der aromatischen und araliphatischen Ketone wie z. B. 

cen-l-on; 9-Cycloheptadecen-l-on; Cyclopentadecanon; Acetophenon; 4-Methylacetophenon; 4-Methoxyacetophe- 

der cycloaliphatischen Aldehyde wie z. B. 2,4-Di methyl- 10 non; 4-tert.-Butyl-2,6-dimethylacetophenon; 4-Phenyl-2- 

3-cyciohexencarbaldehyd; 2-Methyl-4-(2,2,6-trimethyl-cy- butanon; 4-(4-Hydroxyphenyl)-2-butanon; l-(2-Naphthale- 

clohexen-l-yl)-2-butenal; 4-(4-Hydroxy-4-methylpentyl)- nyl)ethanon; Benzophenon; 1, 1, 2,3,3, 6-Hexamethyi-5-in- 

3-cyclohexencarbaldehyd; 4-(4-Methyl-3-penten-I-yl)-3- danylmethylketon; 6-tert.-Butyl-l,l-dimewyl-4-indanylme- 

cyclohexencarbaldehyd; thylketon; l-[2,3-dihydro-l,l,2,6-tetramethyl-3-(l-methyl- 

der cycloaliphatischen Ketone wie z.B. l-(3,3-Dimethyl- 15 ethyl)- lH-5-indenyl]ethanon; 5\6\7\8 , -Tetrahydro- 

cyclohexyl)-4-penten-l-on; l-(5,5-Dimethyl«l-cyclohexen- 3 , ,5 , ,5',6 , ,8',8 , -hexamethyl-2-acetonaphthon; 

l-yl)-4-penten-l-on; 2,3, 8,8-Tetramethyl- 1,2,3,4,5,6,7,8- der aromatischen und araliphatischen Carbonsauren und 

octahydro-2-naphtalenylmethylketon; Methy 1-2,6, 10- trime- deren Ester wie z. B. Benzoesaure; Phenylessigsaure; Me- 

thyl-2,5,9-cyclododecatrienylketon; tert.-Butyl-(2,4-dime- thylbenzoat; Ethylbenzoat; Hexylbenzoat; Benzylbenzoat; 

thyl-3-cyciohexcn-l-yl)keton; der Ester cyclischer Alko- 20 Methylphenylacetat; Ethylphenylacetat; Geranylphenylace- 

hole wie z. B. 2-tert-Butylcyclohexylacetat; 4-tert Butylcy- tat; Phenylethylphenylacetat; Methylcinnmat; Ethylcinna- 

clohexylacetat;2-tert-Pentylcyclohexylacetat;4-tert-Pentyl- mat; Benzylcinnamat; Phenylethylcinnamat; Cinnamylcin- 

cyclohexylacetat; Decahydro-2-naphthylacetat; 3-Pentylte- namat; Allylphenoxyacetat; Methylsalicylat; Isoamylsalicy- 

trahydro-2H-pyran-4-ylacetat; Decahydro-2,5,5,8a-tetrame- iat; Hexylsalicylat; Cyclohexylsalicylat; Cis-3-Hexenylsali- 

thyl-2-naphthylacetat; 4,7-Methano-3a,4, 5,6,7,7a-hexahy- 25 cylat; Benzylsalicylat; Phenylethylsalicylat; Methyl-2,4-di- 

dro-5, bzw. 6-indenylacetat; 4,7-Methano-3a,4, 5,6,7,7a-he- hydroxy-3,6-dimethylbenzoat; Ethyl-3-phenylglycidat; 

xahydro-5, bzw. 6-indenylpropionat; 4,7-Methano-3a,4, Ethyi-3-methyl-3-phenylglycidat; 

5,6,7 ,7a-hexahydro-5, bzw. 6-indenylisobutyrat;4,7-Metha- der stickstoffhaltigen aromatischen Verbindungen wie 

nooctahydro-5, bzw. 6-indenyiacetat; z. B. 2,4,6-Trinitro-l,3-di methy 1-5- tert.-butyibenzol; 3,5- 

der Ester cycloaliphatischer Carbonsauren wie z. B. Al- 30 Dinitro-2,6-dimethyl-4-tert.-butylacetophenon; Zimtsaure- 

lyl-3-cyclohexylpropionat; Allylcyclohexyloxyacetat; Mei- nitril; 5-Phenyl-3-methyl-2-pentensaurenitril; 5-Phenyl-3- 

hyidihydrojasmonat; Methy ljasmonat; Methyl-2-hexyl-3- methylpentansaurenitril; Methylanthranilat; Methy-N-me- 

oxocyciopentancarboxylat; Ethyl-2-ethyl-6,6-dimethyl-2- thylanthranilat; SchifFsche Basen von Methylanthranilat 

cyclohexencarboxylat; Ethyl-2,3,6,6-tetramethyl-2-cyclo- mit 7-Hydroxy-3,7-dimethyloctanal, 2-Methyi-3-(4-tert.- 

hexencarboxylat;Ethyl-2-methyl-l,3-dioxolan-2-acetat; 35 butylphenyl)propanal oder 2,4-Dimethyl-3-cyclohexencar- 

der aromatischen Kohlenwasserstoffe wie z. B. Styrol baldehyd; 6-Isopropylchinolin; 6-Isobutylchinolin; 6-sec.- 

und Diphenylmethan; Butylchinolin; Indol; Skatol; 2-Methoxy-3-isopropylpyra- 

der araliphatischen Alkohole wie z. B. Benzylalkohol; 1- zin; 2-Isobutyl-3-methoxypyrazin; 

Phenylethylalkohol; 2-Phenylethylalkohol; 3-Phenylpropa- der Phenole, Phenylether und Phenylester wie z. B. Estra- 

nol; 2-Phenylpropanol; 2-Phenoxyethanol; 2,2-Dimethyl-3- 40 gol; Anethol; Eugenol; Eugenylmethyiether; Isoeugenol; 

phenylpropanol; 2,2-Dimethyl-3-(3-methylphenyl)propa- Isoeugenylmethylether; Thymol; Carvacrol; Diphenylether; 

nol; l,l-Dimethyi-2-phenylethylalkohol; l,l-Dimethyl-3- beta-Naphthylmethylether; beta-Naphthylethylether; beta- 

phenylpropanol; 1 -Ethyl- 1 -methy 1-3 -phenylpropanol; 2- Naphthylisobutylether; 1,4-Dimethoxybenzol; Eugenylace- 

Methyl-5-phenylpentanol; 3-Methyl-5-phenylpentanol; 3- tat; 2-Methoxy-4-methylphenol; 2-Ethoxy-5-(l-prope- 

Phenyl-2-propen-l-ol; 4-Methoxybenzylalkohol; l-(4-Iso- 45 nyl)phenol; p-Kresylphenylacetat; 

propylphenyl)ethanol; der heterocyclischen Verbindungen wie z. B, 2,5-Dime- 

der Ester von araliphatischen Alkoholen und aliphati- thyl-4-hydroxy-2H-furan-3-on; 2-Ethyl-4-hydroxy-5-me- 

schen Carbonsauren wie z. B. Benzylacetat; Benzylpropio- thyl-2H-furan-3-on; 3-Hydroxy-2-methyl-4H-pyran-4-on; 

nat; Benzylisobutyrat; Benzylisovalerianat; 2-Phenylethyl- 2-Ethyl-3-hydroxy-4H-pyran-4-on; 

acetat; 2-Phenylethylpropionat; 2-Phenylethylisobutyrat; 2- 50 der Lactone wie z. B. 1,4-Octanolid; 3-Methyl-l,4-octa- 

Phenylethylisovalerianat; 1-Phenylethylacetat; alpha-Tri- nolid; 1,4-Nonanolid; 1,4-Decanolid; 8-Decen-l,4-olid; 1,4- 

chlormethylbenzylacetat; alpha, alpha-Dimethylphenyle- Undecanolid; 1,4-Dodecanolid; 1,5-DecanoUd; 1,5-Dodeca- 

thylacetat; alpha,alpha-Dimethyiphenylethylbutyrat; Cinna- nolid; 1,15-Pentadecanolid; cis- und trans- 11 -Pentadecen- 

mylacetat; 2-Phenoxyethylisobutyrat; 4-Methoxybenzyl- 1,15-olid; cis- und trans- 12-Pentadecen- 1,1 5-olid; 1,16-He- 

acetat; der araliphatischen Ether wie z. B. 2-Phenylethylme- 55 xadecanolid; 9-Hexadecen-l,16-olid; 10-Oxa-l,16-hexade- 

thylether; 2-Phenylethylisoamylether; 2-Phenylethyl-l-et- canolid; ll-Oxa-l,16-hexadecanolid; 12-Oxa-l,16-hexade- 

hoxyethyiether; Phenylacetaldehyddimethy lacetal; Pheny- canolid; Ethylen- 1 , 1 2-dodecandioat; Ethylen- 1 , 1 3-tridecan- 

lacetaldehyddiethylacetal; Hydratropaaldehyddimethylace- dioat; Cumann; 2,3-Dihydrocumarin; Octahydrocumarin. 

tal; Phenylacetaldehydglycerinacetal; 2,4,6-1Vimethyl-4- Unter "RiechstofT werden nicht nur Duft- und Riech- 

phenyl-l,3-dioxane; 4,4a,5,9b-Tetrahydroindeno[l,2-d]-m- 60 stoffe oder naturliche StotTe wie etwa atherische Ole ver- 

dioxin; 4,4a,5,9b-Tetrahydro-2,4-dimethyIindeno[l,2-d]-m- standen, sondern auch Repellentien, die zum Abhalten von 

dioxin; Mucken oder anderen Insekten geeignet sind. Bei Repellen- 

der aromatischen und araliphatischen Aldehyde wie z. B. tien handelt es sich uberwiegend um hochsiedende Flussig- 

Benzaldehyd; Phenylacetaldehyd; 3-Phenylpropanal; Hy- keiten oder niedrig schmelzende kristaUine StofFe, die bei 

dratropaaldehyd; 4-Methylbenzaldehyd; 4-Methylphenyla- 65 Raumtemperatur langsam verdampfen und den Stoffklassen 

cetaldehyd; 3-(4-Ethylphenyl)-2,2-dimethylpropanal; 2- der Amide, Alkohole, Ester und Ether angehoren. Ein haufig 

Methyl-3-(4-isopropylphenyl)propanal; 2-Methyl-3-(4- eingesetzter als All-round Repellent bezeichneter Stoff ist 

tert.-butylphenyl)propanal; 3-(4-tert.-Butylphenyl)propa- das N^-Dimethyl-3-methyl-benzamid (DEET) (Rompp 
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Lexikon Chemie -CD ROM- Version 1.5, Stuttgart/New 
York, Georg Thieme Verlag 1998 / Stichwort: Repellentien). 

Emulgatoren fur die erfindungsgemaBen Wachsformulie- 
rungen sind grenzflachenaklive Substanzen, z. B. nicht-ioni- 
sche, anionische oder auch kationische Emulgatoren, zu ver- 5 
wenden. Beispiele anwendbarer grenzflachenaktiver Sub- 
stanzen sind in Stache, Tensid-Taschenbuch, 3. Aufl., Mun- 
chen, Carl Hanser, 1990 beschrieben. Das Abbrennverhalten 
bei der Anwendung der riechstoffhaltigen Wachs formulie- 
rung in Kerzen wird nicht nachteilig beeinfluBt, wenn man 10 
einen geeigneten Emulgator einsetzt. 

Geeignete Emulgatoren fur die erfindungsgemaBen 
Wachsformulierungen sind beispielsweise polyethoxylierte 
Fettsaureester des Glycerins (Fettsaurepolyglykolethere- 
ster). Als Beispiel sei genannt: Emulgator 1371 B (Bayer 15 
AG). 

Ungeeignete Emulgatoren fordern die RuBbildung, fuh- 
ren zu einem unerwiinschten Verfarben der Wachsschmelze 
wahrend des Abbrennens sowie zu einer Verlangsamung des 
Abbrandes. 20 

Es wurde ein Verf ahren zur Herstellung von riechstoffhal- 
tigen Wachsformulierungen, die Wachspartikel mit einem 
Durchmesser von 1 bis 500 um, einen Riechstoff anteil von 
1 bis 80Gew.-% und einen Emulgatorgehalt von 0,1 bis 
10 Gew.-%. enthalten, das dadurch gekennzeichnet ist, dass 25 
das Wachs geschmolzen und mit dem Riechstoff vermischt 
wird, die Riechstoff-/Wachsschmelze in eine wassrige 
Emulgatorlosung dispergiert wird, die Dispersion mit ho- 
hem Temperaturgradienten abgekuhlt wird und die Partikel 
durch Abtrennung und Trocknung erhalten werden. 30 

Das erfindungsgemaBe Verf ahren kann beispielsweise 
wie folgt durchgefuhrt werden: 

In einem, vorzugsweise geschlossenen, Ruhrkessel wird 
der Riechstoff zunachst in eine Wachsschmelze eingearbei- 
tet. In das geschmolzene Wachs werden im allgemeinen 1 35 
bis 80 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 60 Gew.-%, Riechstoff ge- 
lost. 

Das Gemisch, bestehend aus Wachsschmelze und Riech- 
stoff, mit einer Temperatur oberhalb des Schmelzpunktes 
des Gemisches, wird in ein emulgatorhaltiges Fluid mit etwa 40 
gleicher Temperatur, bevorzugt Wasser, gegeben. 

Die wassrige Losung enthalt im allgemeinen 0,1 bis 
10 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 2 Gew.-%, des Emulgators. 

Mittels einer Dispergiervorrichtung, z. B. Rotor-Stator- 
System, Strahldispergatoren etc., wird eine Emulsion von 45 
riechstoffhaltigen Wachsteilchen in der Emulgator haltigen 
wassrigen Losung erzeugt. 

Im darauffolgenden ProzeBschritt wird die Emulsion 
durch Mischen mit kaltem emulgatorhaltigem Fluid schock- 
artig oder alternativ durch einen entsprechend dimensionier- 50 
ten Warmetauscher mit hohem Temperaturgradienten auf 
eine Mischtemperatur unterhalb des Schmelzpunktes des 
Wachs/Riechstoffgemisches, vorzugsweise Raumtempera- 
tur, gebracht. Abkiihlzeiten von unter 100 Millisekunden, 
bevorzugt von 5 bis 20 Millisekunden, lassen sich beispieis- 55 
weise realisieren, indem der Warmetauscher mit einem ho- 
hen Rezirkulationsstrom betrieben wird, in den die zuvor 
beschriebene Emulsion eingespeist wird. Einerseits lassen 
sich durch eine schockartige Abkuhlung erstaunlich hohe 
Riechstoffanteile im Wachs fixieren, ohne eine besondere 60 
Affinitat zwischen Wachs und Riechstoff voraussetzen zu 
miissen, andererseits werden dadurch die riechstoffhaltigen 
Wachsteilchen so fest, dass die nachfolgende Filtration, 
z. B. mit einem Bandfilter, und Trocknung, z. B. Horden- 
trockner, Bandtrockner, Spriihtrockner etc., zu einem prak- 65 
usch klumpenfreien, pulvrigen Produkt fuhrt. 

Die riechstoffhaltigen Wachsteilchen haben einen mittle- 
ren Durchmesser von 1 bis 500 um, bevorzugt 10 bis 
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200 fim. Der Riechstoff anteil reicht bis zu 80 Gew.-%, be- 
vorzugt bei 30 bis 60 Gew.-%. 

Nach Abtrennung und Trocknung erhalt man nach dem 
erfindungsgemaBen Verfahren rieselfahige riechstofthaltige 
Wachsformulierungen, die sich durch an sich bekannte Ver- 
fahren leicht zu Kerzen verarbeiten lassen. 

Hierbei ist es selbstverstandlich mogliche weitere Kom- 
ponenten, die ublicherweise bei der Kerzenherstellung ver- 
wendet werden, zu verarbeiten. Beispielsweise seien hier 
genannt: Farbpigmente und Metallteilchen. 

Kerzen auf Basis der erfindungsgemaBen Wachsformulie- 
rungen geben die Riechstoffe beim Abbrennen langsam ab, 
Im nicht angezundeten Zustand tritt nur ein geringer Verlust 
an Riechstoff auf, so dass sie lange einsetzbar sind. 

Beispiele 

Beispiel 1 

96 g Wasser werden auf 65°C aufgeheizt und mit 1,73 g 
Emulgator Fettsaurepolyglykoletherester (Emulgator 1371 
B, Bayer AG, Leverkusen) vermischt. In einer weiteren Vor- 
lage werden 15 g Riechstoff (Vanille, Haarmann & Reimer 
GmbH, Holzminden) mit 15 g Stearin (UniChema, Pri Ste- 
rene 4900 Flakes) miteinander bei 65°C unter Ru hren aufge- 
schmolzen. Das aufgeschmolzene Stearin mit dem Riech- 
stoff wird in das mit Emulgator versetzte Wasser eingeriihrt. 
Mit einer Kotthoff Mischsirene, Drehzahl 2 000 1/min, wird 
eine Emulsion hergestellt, wobei die Temperatur bei 65°C 
gehalten wird. In einer weiteren Vorlage werden 96 g Was- 
ser mit einer Temperatur von 5°C mit 0,19 g Emulgator Fett- 
saurepolyglykoletherester versetzt und mit der Emulsion 
schockartig vermischt. Es stellt sich eine Mischtemperatur 
von 31°C ein. Die TeilchengroBe liegt zwischen 20 und 80 
um; einzelne Teilchen agglomerieren, so daB Teilchen mit 
einem Durchmesser von bis zu 200 um auftreten konnen. 
Die abgekuhlte Emulsion wird mittels eines Faltenfilters auf 
konzentriert und an Luft getrocknet. Es entstehen runde 
Teilchen mit einem Durchmesser von 15 bis 60 um, verein- 
zelt Agglomerate bis 160 um; das Pulver ist sehr gut flieBfa- 
hig. Der Restwassergehalt, mit Karl-Fischer-Titrauon be- 
stimmt ist <2 Gew.-%, der gaschromatografisch bestimmte 
Riechstoffanteil liegt bei ca. 37 Gew.-%. 

Beispiel 2 

240 g Wasser werden auf 60°C aufgeheizt und mit 4,33 g 
Emulgator Fettsaurepolyglykoletherester (Emulgator 1371 
B, Bayer AG, Leverkusen) vermischt. In einer weiteren Vor- 
lage werden 37,5 g Riechstoff (Lavendel, Haarmann & Rei- 
mer GmbH, Holzminden) mit 37,5 g Stearin (UniChema, 
Pri Sterene 4900 Flakes) miteinander bei 63°C unter Ruhren 
aufgeschmolzen. Das aufgeschmolzene Stearin mit dem 
Riechstoff wird in das mit Emulgator versetzte Wasser ein- 
geriihrt. Mit einer Kotthoff-Mischsirene, Drehzahl 
3000 1/min. wird eine Emulsion hergestellt, wobei die Tem- 
peratur bei 65°C gehalten wird. In einer weiteren Vorlage 
werden 240 g Wasser mit einer Temperatur von 5°C mit 
0,47 g Emulgator Fettsaurepolyglykoletherester versetzt 
und mit der Emulsion schockartig vermischt. Es stellt sich 
eine Mischtemperatur von 32°C ein. Die TeilchengroBe liegt 
zwischen 20 und 60 um. Die abgekuhlte Emulsion wird mit- 
tels eines Siebes (Maschenweite 0,5 mm) entwassert und an 
der Luft getrocknet. Es entstehen runde Teilchen mit einem 
Durchmesser von 60 bis 160 um; das Pulver ist sehr gut 
flieBfahig. Der Restwassergehalt, mit Karl-Fischer-Titration 
besdrnmt, ist <1 Gew.-%, der gaschromatografisch be- 
stimmte Riechstoffanteil liegt bei ca. 38 Gew.-%. 
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Bei spiel 3 

160 g Wasser werden auf 59°C aufgeheizt und mit 2,9 g 
Emulgatormischung Tween 80/Arlacel 80 HLB 11,5 ver- 
mischt. In einer weiteren Vorlage werden 25 g Riechstoff 
(Vanille, Haarmann & Reimer GmbH, Holzminden) mit 
25 g Stearin (UniChema, Pri Sterene 4900 Rakes) miteinan- 
der bei 58°C unter Riihren aufgeschmolzen. Das auf ge- 
schmolzene Stearin mit dem Riechstoff wind in das mit 
Emulgator versetzte Wasser eingeriihrt. Mit einer Kotthoff- 
Mischsirene, Drehzahl 2000 1/min. wind eine Emulsion her- 
gestellt, wobei die Temperatur bei 59°C gehalten wind. In ei- 
ner weiteren Vorlage werden 160 g Wasser mit einer Tempe- 
ratur von 5°C mit 0,31 g Emulgatormischung Tween 80/Ar- 
lacel 80 HLB 11,5 versetzt und mit der Emulsion schockar- 
tig vermischt. Es stellt sich eine Mischtemperatur von 32°C 
ein. Die TeilchengroBe liegt zwischen 40 und 200 um. Die 
abgekiihlte Emulsion wird mittels eines Siebes (Maschen- 
weite 0,5 mm) entwassert und an der Luft getrocknet. Es 
entstehen runde Teilchen mit cinem Durchmcsser von 80 bis 
200 um; das Pulver ist sehr gut flieBfahig. Der Restwasser- 
gehalt, mit Karl-Fischer-Titration bestimmt, ist <1 Gew.-%. 

Beispiel 4 

160 g Wasser werden auf 79°C aufgeheizt und mit 2,9 g 
Emulgator Fettsaurepolyglykoletherester (Emulgator 1371 
B, Bayer AG, Leverkusen) vermischt. In einer weiteren \for- 
lage werden 25 g Riechstoff (Apfel, Haarmann & Reimer 
GmbH, Holzminden) mit 35 g Paraffin (Schmelzpunkt ca. 
77°C) miteinander bei 58°C unter Riihren aufgeschmolzen. 
Das aufgeschmolzene Paraffin mit dem Riechstoff wird in 
das mit Emulgator versetzte Wasser eingeriihrt. Mit einer 
Kotthoff-Mischsirene, Drehzahl 3000 1/min. wird eine sta- 
bile Emulsion hergestellt, wobei die Temperatur bei 58°C 
gehalten wird. In einer weiteren Vorlage werden 160 g Was- 
ser rnit einer Temperatur von 1°C mit 0,31 g Emulgator Fett- 
saurepolyglykoletherester versetzt und mit der Emulsion 
schockartig vermischt. Es stellt sich eine Mischtemperatur 
von 36°C ein. Die TeilchengroBe liegt zwischen 40 und 
120 um. Die abgekiihlte Emulsion wird mittels eines Falten- 
filters entwassert und an der Luft getrocknet. Es entstehen 
runde Teilchen mit einem Durchmesser von 10 bis 30 um; 
das Pulver ist sehr gut flieBfahig. Der Restwassergehalt, mit 
Karl-Fischer-Titration bestimmt, ist <1 Gew.-%, der gas- 
chromatografisch bestimmte Ricchstoffanteil liegt bei ca. 
39 Gew.-%. 

Beispiel 5 

In einem doppelmantelbeheizten Ruhrkessel werden 
4000 g Riechstoff (Vanille, Haarmann & Reimer GmbH, 
Holzminden) mit 4000 g Stearin (UniChema, Pri Sterene 
4900 Flakes) miteinander bei ca. 75°C unter Riihren aufge- 
schmolzen. In einem weiteren Ruhrkessel mit integriertem 
Rotor-Stator-System (Cavitron, 501, Typ Cavimix 1032) 
wird 500 g Emulgator Fettsaurepolyglykoletherester (Emul- 
gator 1371 B, Bayer AG, Leverkusen) in 30500 g Wasser 
bei einer Temperatur von 60°C gelost. Um die Temperatur 
im ganzen Kessel homogen zu halten, wird mittels einer 
Zahnradpumpe, Typ Witte VAH 4,7 M, der Behalterinhalt 
im Kreislauf gefordert. Das aufgeschmolzene Stearin mil 
dem Riechstoff Vanille wird in das emulgatorhaltige Wasser 
emulgiert. Der Behalterinhalt wird weiterhin im Kreislauf 
gehalten. 

Der Kreislauf uber den Emulgierkessel ist unter Verwen- 
dung eines Absperrorgans mit einem weiteren Kreislauf ver- 
bunden. In diesem zweiten Kreislauf wird bei Versuchsbe- 
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ginn emulgatorhaltiges Wasser mit Hilfe einer Zahnrad- 
pumpe, Typ Witte VA 4,7 AD, mit dem ca. Sfachen Volu- 
menstrom bezogen auf den Kreislauf uber den Emulgierkes- 
sel aufrecht erhalten. Durch einen Warmetauscher, Typ 

5 KSM AP2.176, wird dieser Kreislauf mit Betriebswasser 
(Temperatur ca. 13°C) schockartig gekuhlt Nach dem Off- 
nen des Absperrorgans zwischen den beiden Kreislaufen 
stellt sich eine Mischtemperatur zwischen 28 und 32°C ein; 
die Mischstelle befindet sich saugseitig der Zahnradpumpe, 

io so daB eine schneile Abkuhlung der riechstoffhaltigen 
Wachsemulsion gewahrleistet ist. Die Temperatur im Kreis- 
lauf uber den Emulgierkessel betragt ca. 60°C. Die abge- 
kiihlte Emulsion wird in einem weiteren Behalter aufgefan- 
gen. Das Wasser wird danach mittels einer Nutsche entfemt, 

15 so daB der Wasseranteil der riechstoffhaltigen Wachsformu- 
lierung ca. 45 Gew.-% betragt. Die waBrige, riechstoffhal- 
tige Partikel enthaltende Suspension wird mittels eines 
Spriihtrockners (Durchmesser 0,8 m, Hone 1,5 m, Zuluft- 
temperatur 48°C, Ablufttemperatur ca. 28°C, Zerstaubung 

20 mittels ZweistofFduse, Abscheidung mittels Zyklon) ge- 
trocknet. Der Restwassergehalt, mit Karl-Fischer-Titration 
bestimmt, betragt <1 Gew.-%. Der gaschromatografisch be- 
stimmte RiechstofTanteil liegt bei ca. 36 Gew.-%. Es entste- 
hen runde Teilchen mit einem Durchmesser von 40 bis 

25 140 um; das Pulver ist sehr gut flieBfahig. 

Anwendungsbeispiel 1 (PulverpreBverfahren) 

Nach dem Pulverpressverfahren werden wie folgt Kerzen 
30 hergestellt: 92-98 Gew.-Paraffin oder Paraffln-Wachs-Kom- 
position in Pulverform werden mit 4-8 Gew.-% riechstoft- 
haltigem Pulver nach Beispiel 5 im Kaltverfahren homogen 
miteinander vermischt. Das gemischte Material wird an- 
schlieBend dem Vorratsbehalter an der Presse zugefuhrt. 
35 Von dort werden die Presszylinder mit Material gefullt. Im 
Presszylinder wird mittels Kolbendruck die Kerze in Ihre 
Endform gepreBt. Dieser Vorgang wird bei ca. 18-20°C im 
KaltpreBverfahren durchgefuhrt. Nach Beendigung des 
PreBvorgangs werden die Kerzenrohlinge (Pressrohlinge) 
40 aus dem Zylinder gestoBen und fur die weitere Oberflachen- 
veredelung der Kerzentauchmaschine zugefiihrt. 

Anwendungsbeispiel 2 (Extrudierverfahren) 

45 Nach dem Extrudierverfahren mittels eines Kolbenextru- 
ders werden wie folgt Kerzen hergestellt: 92-98 Gew.-% 
Paraffin oder Paraffin-Wachs-Komposition in Pulverform 
werden mit 4-8 Gew.-% riechstoffhaltigem Pulver nach 
Beispiel 5 im Kaltverfahren homogen miteinander ver- 
so mischt. Das gemischte Material wird anschlieBend dem Vor- 
ratsbehalter am Kolbenextruder zugefuhrt. Von dort wird 
das Material in einen GroBzy Under eingefiillt. Danach wird 
mittels Kolbendruck das Material nach vorne in den ge- 
schlossenen Bereich gefiihrt. Das Material wird durch 
55 Druck und Formgebung des Zylinders (Konizitat) im vorde- 
ren Zylinderbereich durch eine kalibrierte und beheizbare 
Matrize (Werkzeug) nach auBen gepreBt. Durch unter- 
schiedliche Werkzeugdurchmesser konnen unterschiedliche 
Kerzendurchmesser erzielt werden. Der austretende Kerzen- 
60 Strang wird anschlieBend auf die gewiinschte Lange ge- 
schnitten. Kerzenkopf und -fuB werden dann auf die ge- 
wunschte Form gefrast. Zur weiteren Oberflachenverede- 
lung wird die Kerze der Tauchmaschine zugefuhrt. 

65 Patentanspriiche 

1. Riechstoffhaltige Wachsformulierung, enthaltend 
Wachspartikel mit einem Durchmesser von 1 bis 
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500 um, einen Riechstoffanteil von 1 bis 80 Gew.- und 
einen Eraulgatorgehalt von 0,1 bis 10 Gew.-%. 

2. Riechstoffhaltige Wachsformulierung nach An- 
spnich 1, enthaltend Wachspartikel mit einera Durch- 
messer von 10 bis 200 um, einen Riechstoffanteil von 5 
20 bis 60 Gew.-% und einen Emulgatorgehalt von 0,5 
bis 2 Gew.-%. 

3. Riechstoffhaltige Wachsformulierung nach den An- 
spriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass es sich 
bei den Riechstoffen urn etherische Ole handeit. 10 

4. Riechstoffhaltige Wachsformulierung nach den An- 
spriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass es sich 
bei den Riechstoffen urn atherische Ole und Repellents 
zum Abhalten von Insekten handeit. 

5. Riechstoffhaltige Wachsformulierung nach den An- 15 
spriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es sich 
bei den Wachsen urn natiirliche Wachse handeit. 

6. Riechstofthaltige Wachsformulierung nach den An- 
spriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es sich 
bei den Wachsen um chemisch modifizicrte Wachse 20 
handeit. 

7. Riechstoffhaltige Wachsformulierung nach den An- 
spriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es sich 
bei den Wachsen um synthetische Wachse handeit. 

8. Riechstoffhaltige Wachsformulierung nach den An- 25 
spriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass es sich 
bei den Emulgatoren um polyethoxylierte Fettsaure- 
ester des Glycerins handeit. 

9. Verfahren zu Herstellung von riechstofthaltiger 
Wachsformulierung, enthaltend Wachspartikel mit ei- 30 
nem Durchmesser von 1 bis 500 um, einen Riechstoff- 
anteil von 1 bis 60 Gew.-% und einen Emulgatorgehalt 
von 0,1 bis 10Gew.-% dadurch gekennzeichnet, dass 
das Wachs geschmolzen und mit dem Riechstoff ver- 
mischt wird, die Riechstoff-/Wachsschmelze in eine 35 
wassrige Emulgatorlosung dispergiert wird, die Di- 
spersion mit hohem Temperaturgradienten abgekuhlt 
wird und die Partikel durch Abtrennung und Trock- 
nung erhalten werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 40 
net, dass das geschmolzene Wachs 20 bis 60 Gew.-% 
Riechstoff enthalt. 

11. Verfahren nach den Anspriichen 9 und 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Riechstoff-/Wachsgemisch 
einen hoheren Schmelzpunkt als das reine Wachs hat. 45 

12. Verfahren nach den Anspriichen 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die wassrige Emulgatorlosung 
0,5 bis 2 Gew.-% des Emulgators enthalt. 

13. Verfahren nach den Anspriichen 9 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Abkuhlung mit einem Tern- 50 
peraturgradienten von kleiner als 100 msec erfolgt. 

14. Verwendung von riechstoffhaltigen Wachsformu- 
lierungen, enthaltend Wachspartikel mit einem Durch- 
messer von 1 bis 500 um, einen Riechstoffanteil von 1 
bis 80 Gew.-% und einen Emulgatorgehalt von 0,1 bis 55 
10 Gew.-% zur Herstellung von Kerzen. 

15. Kerzen, enthaltend riechstoffhaltige Wachsformu- 
lierung, enthaltend Wachspartikel mit einem Durch- 
messer von 1 bis 500 um, einen Riechstoffanteil von 1 
bis 80 Gew.-% und einen Emulgatorgehalt von 0,1 bis 60 
l0Gew.-%. 

16. Kerzen nach Anspruch 15, enthaltend 0,5 bis 
20 Gew.-% der riechstoffhaltigen Wachsformulierung. 
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